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Паровые котлы GPT трехходовые, с омывае-
мой задней стенкой, прочной конструкции,
идеальны для применения в сложных условиях
работы в среднем/высоком диапазоне произ-
водительности, когда простой дизайн, легкость
в техническом обслуживании и надежность яв-
ляются правилом. 

Омываемая задняя стенка — это самая важ-
ная характеристика жаротрубных паровых
котлов. 

По сравнению с сухой задней стенкой у нее
есть ряд преимуществ: 
• увеличивается поверхность нагрева, 
• уменьшается толщина огнеупорного мате-

риала, 
• и как следствие, значительно увеличивается

срок службы котла.
Максимальная паропроизводительность котла
— 20 тонн в час.

Паровой трехходовой котел GPT имеет сле-
дующие преимущества:

• Высокий КПД (мин. 90%), обеспечивается
благодаря совершенному и полному исполь-
зованию разогретой поверхности 3-х дымо-
вых проходов, в соответствии с показателем
теплообмена. Задняя часть топки полностью
покружена в водную камеру.

• Ленточные трубные пластины позволяют
трубе и корпусу расширяться, не воздейст-
вуя на сварку.

• Полное отсутствие угловой сварки.
• Минимальное использование огнеупорного

и изоляционного бетона.
• Надежность, благодаря низкой термической

нагрузке.
• Низкие выбросы NОx, за счет отсутствия

в топке инверсии пламени и ее оптимальным
геометрическим размерам. В котлах боль-
шой производительности топка выполнена
из гофро металла.

• Прост в техническом обслуживании, благо-
даря четырем рабочим передним и задним
дверям на шарнирах, позволяющим чистить
и осуществлять контроль труб всего за
несколько минут, не производя демонтажа
какой-либо части котла.

• Сервисное обслуживание за счет использо-
вания высококачественных горелок.

МОЩНОСТЬ: 1’395 ÷ 13’953 кВт

ПРОИЗВОДСТВО ПАРА: 
2’000 ÷ 20’000 кг/ч

РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ: до 21 бара

КПД:  мин. 90%

GPT
ТРЁХХОДОВЫЕ ПАРОВЫЕ КОТЛЫ 
ИЛИ КОТЛЫ ПЕРЕГРЕТОЙ ВОДЫ С ОМЫВАЕМОЙ ЗАДНЕЙ
СТЕНКОЙ ГОРИЗОНТАЛЬНОГО ИСПОЛНЕНИЯ
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GPT
РАЗРЕЗ ЖАРОТРУБНОГО ПАРОВОГО ТРЕХХОДОВОГО КОТЛА С ОМЫВАЕМОЙ ЗАДНЕЙ СТЕНКОЙ

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ ЖАРОТРУБНОГО ПАРОВОГО ТРЕХХОДОВОГО КОТЛА мод. GPT

1. Предохранительный клапан.
2. Штуцер входа воды.
3. Зонд безопасности.
4. Клапан выпуска пара.
5. Регулятор уровня.
6. Смотровое отверстие.
7. Индикатор уровня.
8. Насос подачи воды.
9. Электро панель.

10. Прессостат регулировочный
давления.

11. Прессостат безопасности
давления.

12. Прессостат максимальный
давления.

13. Манометр.
14. Группа продувки.

1. — Термоизоляция корпуса котла.
2. — Передняя и задняя стенки котла.
3. — Топка.
4. — Обичейка топки.
5. — Глазок контроля пламени.

6. — Передняя и задняя дымовые камеры.
7. — Дымогарные трубы.
8. — Задняя водоохлаждающая стенка.
9. — Горелка.
10. — Дымоход.
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КОРПУС КОТЛА
•  Сосуд высокого давления протести-

рован согласно международным
стандартам. Корпус, топка
и трубная решетка выполне-
ны из протестированной
стали Fe 510.2 кВт UNI

5869/75 и сварены по
технологии дуги под

флюсом. Сосуд высо-
кого давления имеет
подсоединительные
штуцера для датчиков
входа воды, выхода

пара, продувки, смотровых люков. Жаровые
трубы выполнены из протестированной
стали Fe 35.2 UNI 663 или ASTM 106B ре-
жима 40, испытаны для температуры стен
до 450°C и приварены к «трубной доске».

• Задняя дымовая камера из Aoo стали в тер-
моизоляции, смонтирована с двумя открыва-
емыми дверями и штуцером выхода (соедине-
нием) дымовых газов.

• Передняя дымовая камера из Aoo стали
в термоизоляции, смонтирована с двумя
шарнирными дверями для контроля жаровых
труб и узла крепления горелки.

• Передняя и задняя двери в двойном изоляци-
онном материале: Kerlite 90 — в качестве ог-
неупорного, и Kerlite 130 — в качестве изо-
ляционного.

• Один большой люк для внешнего контроля
на верхней части котла.

• Два небольших люка для внешнего контроля
на нижней боковой части котла.

• Изоляция из высокоплотной минеральной
ваты толщиной 100 мм и плотностью
100 кг/м3, покрытой металлическими лис-
тами.

• Рама основания выполнена из профильной
стали для опоры котла и аксессуаров с ком-
пенсирующим стыком.

• Сварка сосуда высокого давления полно-
стью испытана ультразвуковым и радиогра-
фическим методом контроля.

КЛАПАНЫ
• Клапан выпуска пара PN40.
• Продувочная группа с клапаном и краном

PN40.
• Клапаны для индикатора уровня (2 шт.).
• Запорный клапан пламени.
• Клапаны для группы подачи воды.
• Запорный клапан для группы подачи воды.
• Трехходовой кран с тест — фланцем для

соединения с манометром.

ПРИБОРЫ БЕЗОПАСНОСТИ
• Прессостат безопасности.
• Измерительные приборы уровня.
• Предохранительные клапаны (2 шт.)
• Предохранительный датчик низкого уровня

воды.

СИСТЕМЫ РЕГУЛИРОВКИ И КОНТРОЛЯ
• Индикатор отражения уровня (2 шт.).
• Прибор измерения давления пара с треххо-

довым запорным клапаном и тест — фланцем.
• Прессостат максимального давления.
• Прессостат регулировки.
• Электронный автоматический регулятор

уровня (3 датчика).
• Стеклянный глазок контроля пламени.
• Автоматическая система контроля соленос-

ти TDS.

ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ
• Основной переключатель.
• Переключатель горелки.
• Переключатель насоса.
• Контактор подпиточного насоса.
• Автоматическая система регулировки уровня.
• Реле.
• Плавкие предохранители.
• Лампы — индикаторы.
• Пронумерованная соединительная коробка.
• Дополнительный трансформатор на 220В 

— 24В.
• Клавиша блокировки.

ГРУППА ПОДАЧИ ВОДЫ
• Центробежные насосы с электродвигателя-

ми, установленными на раме котла.
Производительность и напор насосов соот-
ветствует международным нормам (2 шт.).

• Запорные клапаны (2 шт.).
• Соединительные клапаны PN40.

Электронная панель
управления 
котлоагрегатом. 
Возможен выход 
на удаленный 
компьютерный 
терминал с передачей
основных параметров.
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Данный котел, так же, как и его родственный
тип NG/C, по Вашему запросу, комплектуется
следующим оборудованием:

Автоматическая система контроля солено-
сти TDS:
Предназначена для проверки солености в кот-
ле при помощи зонда, измеряющего электро-
проводность воды в котле.

Если электропроводность выше установлен-
ных норм, посылается сигнал на открытие
продувочного клапана. Клапан остается от-
крытым до тех пор, пока уровень солености
не придет в норму.

Модулированная подача воды:
Модулированный регулятор уровня управляет
клапаном подачи воды в зависимости от суще-
ствующего расхода пара.

Очень важно поддерживать приблизительно
постоянный уровень воды для паровых котлов
средней и высокой мощности. 

Может быть другой вариант, когда сигнал по-
ступает от модулированного прессостата дав-
ления, контролирующего изменения давления
пара и регулирующего частоту вращения насо-
са в соответствии с существующим расходом.

Обязательны контроль солености, автомати-
ческая продувка и регулируемая подача воды
согласно новым европейским нормам.

GPT
ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ЖАРОТРУБНОГО ПАРОВОГО КОТЛА мод. GPT

МОДЕЛЬ

Производство пара

Мощность

КПД

Противодавление 
в топке

Cуммарная емкость
водяного контура

Длина топки

Диаметр топки

Эл. мощность
питательного насоса

Ширина 

Длина 

Высота

Дымоход

Вес

GPT

кг/ч

ккал/ч
x 1000

кВт

%

мм в.ст.

л

мм

∅∅ мм

кВт

А мм

В мм

Н мм

∅∅ мм

кг

2000

2000

1’200

1’395

90

85

5’080

2’334

752

3,0

2’100

3’550

2’400

350

7’000

3000

3000

1’800

2’093

89

75

6’825

2’334

752

3,0

2’240

4’000

2’500

450

8500

4000

4000

2’400

2’791

88

80

8’701

3’000

822

4,0

2’320

4’450

2’700

500

11’000

5000

5000

3’000

3’488

90

85

9’390

3’414

870

5,5

2’350

4’900

2’750

550

12’500

6000

6000

3’600

4’186

89

110

11’420

3’555

885

5,5

2’450

5’200

2’850

600

14’500

7000

7000

4’200

4’884

90

110

12’760

3’701

896

7,5

2’500

5’500

2’850

650

16’000

8000

8000

4’800

5’581

90

125

12’780

3’701

896

7,5

2’600

5’600

3’000

700

18’000

9000

9000

5’400

6’279

90

115

15’215

4’220

1’044

11,0

2’700

5’750

3’100

750

20’000

10000

10000

6’000

6’977

90

95

14’670

4’220

1’044

11,0

2’700

5’900

3’100

800

21’500

12000

12000

7’200

8’372

90

120

15’350

4’752

1’120

15,0

2’850

6’750

3’300

850

26’500

15000

15000

9’000

10’465

90

150

22’274

4’752

1’120

15,0

3000

7’250

3’500

900

30’000

Габаритные размеры даны с учетом выступающих фланцев.
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СХЕМА ОБВЯЗКИ ЖАРОТРУБНОГО ПАРОВОГО КОТЛА мод. GPT

1. — Клапан безопасности.
2. — Клапан подачи пара.
3. — Клапан промывки-продувки.
4. — Насос питательный.
5. — Панель электрическая.
6. — Резервуар питательной воды.
7. — Химводоподготовка.

М — Манометр.
RP — Прессостат пара регулировочный.
SP — Прессостат безопасности.
XP — Прессостат максимального давления.

МОДЕЛЬ

GPT 2000

GPT 3000

GPT 4000

GPT 5000

GPT 6000

GPT 7000

GPT 8000

GPT 9000

GPT 10000

GPT 12000

∅∅   A ∅∅   B ∅∅   C ∅∅   D

2’’1/2

3’’

4’’

4’’

5’’

5’’

5’’

5’’

6’’

6’’

2 х 1’’

2 х 1’’1/4

2 х 1’’1/2

2 х 1’’1/2

2 х 1’’1/2

2 х 1’’1/2

2 х 1’’1/2

2 х 2’’

2 х 2’’

2 х 2’’

1’’1/2

2’’

2’’1/2

2’’1/2

2’’1/2

3’’

3’’

3’’

4’’

4’’

1’’1/2

1’’1/2

1’’1/2

1’’1/2

1’’1/2

1’’1/2

1’’1/2

1’’1/2

1’’1/2

1’’1/2

Таблица диаметров соединительной трубы.
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GPT


